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Vypichování:
· Nástroje
· Postup vypichování

Na soustruhu lze vypichovat materiál, to je rozdělovat materiál kolmo na jeho osu. Takto lze vysoustružit v obrobku díru většího průměru, např. příruby, věnce a zároveň získat jeho vnitřní část, kterou můžeme dále zpracovat. Často se vypichují z plechu různé podložky, kotouče apod. Vypichováním se dají soustružit drážky na čelech obrobků. Výhodou vypichování děr velkého průměru je, kromě hospodárného využití vzniklého odpadu, i to, že stačí poměrně krátká doba k jejich osoustružení narozdíl od jiných výrob, např. vrtáním a postupným vyvrtáváním vnitřními soustružnickými noži.   
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Nástroje
Na soustruhu vypichujeme vypichovacími noži, jejíž základní tvar je obdobný jako u nožů upichovacích. Pouze se liší tím, že mají více podbroušené vedlejší hřbetní plochy. Velikost podbroušení se řídí průměrem vypichované díry. Čím je menší průměr vypichované díry, tím více se se musí nůž podbrousit. Velikost úhlu čela vypichovacího nože se řídí pevností obráběného materiálu. 
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Postup vypichování
Postup práce při vypichování se podobá technologii upichování. Vypichovací nůž se výškově nastaví do osy soustružení rovnoběžně s osou obrobku s co nejmenší délkou vyložení. Chceme-li zamezit jeho zasekávání do materiálu obrobku, upneme ho v nožové hlavě čelem dolů. Pokud vypichujeme díru, musíme obrobek v upínadle podložit asi 2 – 3 mm tenkou kruhovou destičkou z měkké oceli, aby nůž při dokončování díry nenarazil do kalených upínacích čelistí. Posuv vypichovacího nože může být ruční nebo strojní. 
Zvýšenou pozornost musí soustružník věnovat práci vypichovacího nože těsně                   před dokončením díry, aby se nůž nezasekl a neulomil. Proto musí včas vypnout strojní posuv a pomocí ručního posuvu nože práci s největší opatrností dokončit. Když vypichujeme do houževnatého materiálu, používáme vhodnou chladicí kapalinu. Vypichovat můžeme i díry větších délek. Nejprve se obrobek vypichuje z jedné strany (asi do poloviny délky). Pak obrobek otočíme a vypíchneme zbytek.
Použitá literatura: 
JANYŠ, B., aj. Soustružník – Technologie pro 2. a 3. ročník OU a UŠ. 1.vyd. Praha: SNTL, 1969. 224s.
Vlastní text, nákresy, výkresy.
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