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Opěrky:
a) Pevné

b) Pohyblivé
Malé průměry hřídelů o velké délce, které upínáme mezi hroty, se při soustružení vlivem vlastní hmotnosti a řezné síly prohýbají a chvějí. Velikost prohýbání je tím větší, čím více se nůž blíží ke středu délky hřídele. Prohýbání má za následek, že osoustružený obrobek nemá v celé délce stejný průměr. Proto se při soustružení snažíme zmenšit prohýbání podpíráním obrobků opěrkami. Opěrky se také používají při soustružení těžkých obrobků, jako jsou válce válcovacích stolic papírenských strojů, aby se celá váha obrobku nepřenášela na upínací hroty či na vřeteno a hrotovou objímku koníku.
Druhy opěrek:
V praxi se při soustružení používají opěrky pevné nebo pohyblivé.

a) Pevné

b) Pohyblivé
a) Pevné opěrky a jejich konstrukce
Mají stejné vedení jako základní deska koníku. V žádané poloze na loži se upevňují obdobně, a to třmenem a šroubem s maticí. Mají tři samostatně stavitelné čelisti, z nichž dvě jsou v tělese opěrky, a třetí je ve víku opěrky. Tyto čelisti můžeme přestavovat radiálně ve válcovém nebo plochém vedení. V žádané poloze se čelisti zajišťují šrouby. Činná část čelistí je buď nehybná, nebo je ukončena kladkou, která se při práci otáčí. Pro ocelové a litinové obrobky se při obrábění používá nehybných ocelových čelistí. Čelisti jsou kalené a broušené. Při obrábění měkkých materiálů jsou čelisti z bronzu, plastů apod. V případě velkého opotřebení čelistí bývají vyrobeny z destiček slinutých karbidů. Stykové plochy čelistí a obrobků se musí dobře mazat. Kladky se vyrábějí z oceli, jsou kaleny a broušeny. Jejich výhodou je to, že u nich dochází k malému tření, mají menší ztráty na hnací energii a nezadírají stykové plochy.
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b) Pohyblivé opěrky a jejich konstrukce
Upevňujeme ji na podélných saních suportu, s nímž se při soustružení posouvá, aby zachycovala řezný tlak. Má jen dvě opěrné čelisti. Soustružnický nůž je od čelisti opěrky nepatrně vzdálen. Čelisti podpírají hřídel poblíž místa, v němž působí řezný tlak. Vzájemná poloha nože a čelistí se při soustružení nemění. Používají se při soustružení dlouhých hladkých hřídelů na čisto nebo při řezání dlouhých závitů. Čelisti opěrky se ustavují v tělese tak, aby obrobek neházel.
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