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Zapichování:
· Nástroje
Zapichování je způsob soustružení, při kterém se v obrobku vytváří zápich. Zápich je drážka různého profilu na vnějším obvodu obrobku nebo v dírách. Zápichy se vytváří např. na součástech se závity proto, aby se mohl závit doříznout až do konce požadované délky nebo k čelní ploše osazení. U broušených dílů, které mají mít ostré přechody, které by brusný kotouč nevytvořil, vysoustruží se v místě přechodu drážka – zápich. Zápichy také vytváříme pro uložení těsnících a pojistných kroužků. 
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Nástroje
Zapichovací nože jsou normalizovány. Jsou pravé a levé. Nože malých průřezů se vyrábějí jako celistvé z nástrojové oceli rychlořezné 19802. Nože větších průřezů mají na tupo svařovanou řeznou část s tělesem nože nebo mají připájenou břitovou destičku ze slinutého karbidu, případně mají nože držák s výměnnou břitovou destičkou mechanicky upevněnou.
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Tvarové drážky se soustruží zapichovacími noži s tvarovým ostřím, jako jsou např. drážky pro klínové řemeny. Délka ostří zapichovacích nožů je přizpůsobena šířce drážky. Zapichovací nože se posouvají jen kolmo k ose obrobku. Při podélném posuvu by došlo k jejich zlomení. Aby se zmenšilo tření mezi řeznou částí nože a obráběným materiálem, zbrousí se vedlejší hřbety a úhel nastavení o 2 – 3°. Zapichovací nože nastavujeme do osy soustružení. Nože upínáme do nožové hlavy s krátkým vyložením (malou délkou vysunutí nože od nožové hlavy), ale tak, aby se mohl daný zápich zhotovit.
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V případě obrobků, kde je několik shodných drážek – zápichů, např. řemenice, písty apod., se mohou soustružit současně. Nože nastavíme na požadované vzdálenosti drážek od sebe a na správnou hloubku. Takto se dá zvýšit efektivita obrábění – rychlost výroby.
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